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PYCCKUI

OBLUUE CBEAEHNA

MpaBUIbHBIN MOHTaX CEKLMOHHbIX BOPOT ABMSAETCA 06s3aTeNbHbIM
YCNoBMEM 06ecrneyeHus BbICOKMX NOTPEBUTENbCKNX CBONCTB U3AENUs.
B UHCTpYKUMM npuUBeAeHbl PEKOMEHAYEMbIN MOPAZOK BbIMOMHEHNS
1 onvcaHue TUMOBOrO NPOLieCcca MOHTaxa BOPOT. Bce cywecTtsytowme
HOPMbI U MPaBU/a, PAaCNPOCTPAHSIOLYMECH HA MOHTaX BOPOT, AOSKHbI
HEYKOCHUTENIbHO COBMIOAATLCS.

CopiepkaHune faHHoW VIHCTPYKUUM He MOXeT ABMATbCA OCHOBOW AN
lopuguyeckmx npeteHsuii. Komnanua ALUTECH ocTtaenseT 3a coboii
NpaBo Ha BHeCEHWEe N3MEHEHWUI N JOMOSIHEHNI B KOHCTPYKLIMIO BOPOT
1 HacToALyo NHCTpyKumio.

MEPbI BE3ONACHOCTU

MoHTaX BOPOT JOMKEeH MPOW3BOAUTL TOMBKO KBanudULMPOBaHHbIN
NepCcoHan, 3HaloLWMN KOHCTPYKLMIO 1 TEXHONOMMYECKMIA MPOLLeCC MOH-
TaXka BOPOT, NpoLuefLmnii oGyueHmne n MHCTPYKTaX Mo TexHuKe 6esonac-
HOCTW. [pU BbINOMHEHNN MOHTaXHbIX PAbOT CreayeT HeYKOCHUTEIbHO
BbIMNONHATb AENCTBYIOLME HALMOHAbHbIE MPaBMIA U HOPMbI, KacaroLLm-
ecsa 6e3onacHocTy pabor.

TPEBOBAHNA KNPOEMAM NOMELLEHUA

MoprotoBneHHble npoembl AONKHbI OTBEYaTb Cneayowmm Tpe6OBaHI/IﬂMZ

* MPOEeMbl AOMKHbI UMETb NPAMOYTONIbHYI0 GOPMY UNK APYTYIo,
cornacoBaHHyto 3akasumkom v MicnonHutenem, popmy;

NOBEPXHOCTU MIOCKOCTEN 0bpamneHnsa npoema AoMKHbI HAXOAUTLCA
B Of}HO MNIOCKOCTU 1 6bITb POBHBIMU 1 FNaAKUMU, 6€3 HanbiBOB
LWITYKaTypPHOro pacTBopa 1 TpeLuH;

OTKNOHEHNA Pabounx NOBEPXHOCTEN OT BEPTMKaNW U rOpU30oHTanu
He AOKHbI NpeBbIWwaTh 1,5 MM/M, HO He Bornee 5 Mm;

NPOCTPaHCTBO, HEOOXOAMMOE /1A MOHTaXa BOPOT, A0SI)KHO ObiTb
CcBOGOAHO OT CTPOUTENbBHbIX KOHCTPYKLWIA, TPY6ONpoBoaoB
OTOMJIEHVA N BEHTUAALUN U T. M.

MPABUJIA YCTAHOBKIW U KPEMJIEHUA

HECYLWNX KOHCTPYKLU N BOPOT

. BOpOTa AOJIXKHbI 6bITb pacnonoxeHbl CUMMETPUYHO OTHOCUTENbHO
BepTI/IKal'IbHOVI ocun npoema;

* MNP MOHTaXe ONopHble CTOMKMN BOP OT AOJIXKHbI 6bITb BbICTABMEHDI

MO YPOBHIO B BEPTUKAJIbHbIX MNIOCKOCTAX;

OnMOpHble CTOVIKM BOMKHbI npuneraTtb K 06paMﬂeHVIIO npoema no

BCeW AnHe. ﬂ,OﬂyCKaIOTCﬂ MeCTHbl€e 3a30pbl He 6onee 5 Mm, KOTOpble

LOJIKHbI ObITb YCTpaHeHbl NyTeM YCTaHOBKU NPOKNaAoOK B obnactu

TOYEK KpenneHua;

Pa3HOCTb ANINH AvaroHanen, 3amMepeHHaA no Kpal?IHVIM TOYKaM CTOeK,

He AOJXKHa NPeBbILaThb 2 MM;

BOPOTa JOJTXKHbI 6bITb HafEXKHO 3aKpernyieHbl U He NpeaCcTaB/ATb

NOTeHLUMaNnbHOWN ONAaCHOCTU ANA XU3HN 1 340poBbA nogen.

Bbl60p KpeneXHbIX 2/IEMEHTOB OCYLLECTBNAETCA B 3aBUCUMOCTN OT Xa-

PaKTEPUCTUK MaTepuasa npoema:

* pacnopHble MeTaNINYECKIE PaMHble (@aHKepHbIe) Atobenu,
HeNoHOoBbIE A06eny ¢ BBOpaunBaeMbIMU BUHTAMU ANs KpenaeHus
BOPOT K CTEHE, BbIMOSIHEHHOW 13 6ETOHA, KMpM1Ya NoSIHOTESNOrO,
KepamM3nTO6eTOHa, NPUPOAHOIO KaMHSA 1 AAPYrMX MOAOGHbIX
MaTepunanos;

YANVHEHHbIE NNacTMAccoBble Aio6eny ¢ BBOpaurBaeMbIMM BUHTaMM
(anrHoM 160 MM) ANA KpenneHus BOPOT K CTEHE, BbINOTHEHHOW 13
NErknx 1 AYeNCTbIX GETOHOB, KMpMMYa C BEPTUKANbHbIMU MyCTOTaMu,
ra3ocunMKaTHbIX 6I0KOB, paKyLleyHnKa. HapyKHblll fuameTp aHKepa
vnm grobena — 10 mm;

BMHTbI CAMOHape3atoLLme C HapyKHbIM AVAaMETPOM pe3bbbl 6,3 1n

8 MM AnA KpensieHna BOpOoT K MeTanIMYeCKUM KOHCTPYKLNAM.

[ina obecneyeHna HaiEXKHOTO NPUXKMMA SN1EMEHTOB KOHCTPYKLMU BO-
POT K CTPOUTESIbHBIM KOHCTPYKLMAM NOJ rOfI0BKN BUHTOB MW MOA raiiku
cnepyeT ycTaHaBnMBaTb CTaNbHble MIOCKME Wanbbl, HAPYKHBIN AnameTp
KOTOPbIX 24 ... 30 MM, TONWMHA — 1,6 ... 2,0 MM. BUHTbI AOMKHDBI ObITb 13-
rOTOBJIEHbI U3 CTaNM C aHTUKOPPO3VOHHbBIM MOKPbITUEM TONLMHON He Me-
Hee 9 MKM. Knacc npoYHOCTN BUHTOB He HKe 5.6.

Bce KpeneXxHble getann AOJIXKHbI 6bITb CTOVKUMU K KOppOo3unn.

BbINOJIHEHUWE OTBEPCTUW NOA KPEMEX

PekomeHaytoTCA CnepyioLLye PeXXuMbl CBEPNIEHNS ANA YCTAHOBKMN Kpenex-

HbIX /IEMEHTOB B 3aBUCVMOCTY OT MaTepyiana CTEHOBbIX KOHCTPYKLMIA:

* peXum YnucToro ceepneHus (6e3 ynapa). PekomeHgyetca npu
BbINOIHEHNN OTBEPCTUI B NYCTOTENIOM KUPMNYE, NETKUX N AUENCTBIX
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6eToHaXx, ra3oCMMKaTHbIX BI0Kax, PaKyLeUHUKE, a TakxKe
B METa/INYECKUX KOHCTPYKLMAX;

* peXnMm CBepieHNs C Nerkummn yaapamv peKoMeHayeTcs npu
CBepfieHNy OTBEPCTUIA B MOSIHOTENIOM KUpMnye;

* pexxum nepGopupoBaHUA PeKOMEHAYETCA N CTeH 13 6eToHa
NAOTHOCTbIO 6onee 700 Kr/m? 1 KOHCTPYKLMI 13 HaTypanbHOro
KaMHs.

[ny6uHa cBepneHns oTBepCTHI BOMKHA ObiTb 6onee aHKepyeMo YacTy

nio6ens Kak MUHUMYM Ha OAVH AvaMeTp BUHTa. [lnameTp paccBepnviBa-

€MOro OTBEPCTUA He JOMKeH NpeBbIWaTh AvaMeTpa Atobens, Npy 3Tom
0TBepCTE [OMKHO ObITb OUMLLEHO OT OTXOLOB CBEPIIEHUS.

MOHTAX BOPOT

I'Iepep, MOHTaXXOM BOPOT NpoeM 1 NoJ B 3JaHNN OOTXKHbI 6bITb NMONHO-
CTblO rOTOBbI.

CnepyeT obecneunTtb Hagsiexalymin OTBOA BOAbl B 061aCTW HaMOJIbHO-
o YNIOTHEHVA U OMOPHbIX CTOEK, a TakKe IPHEKTNBHYIO BEHTUNALMIO
nomeLyeHuns. B Tom cnyyae, ecim B npoLiecce MOHTaXa B NMomeLleHnm
NpoBOAATCA CTpouTeNbHble paboTbl, BOpOTa crefyeT 3aWUTUTb OT
OpbI3r CTPONTENBHOTO PAaCTBOPA, LLEMEHTA, FMMNCa, arpeCCUBHbIX U eAKMX
BeLecTB (KACSIOT U LenoYyeit), OKpaCoYHbIX MaTepUasoB, CONu, NocCbina-
eMOW 3UMON M T. M.

BHeceHne nsmeHeHui B KOHCTPYKLNIO BOPOT He AonyCKaeTcA.

* He ypanainte v He u3meHaiiTe AeTtanu, y3nbl, GyHKLUMOHANbHbIE YacTU.
Mcnonb3yiTe TONbKO OpUTMHabHble 31eMeHTbI U3roToBUTENA BOPOT.

* He ycTanaBnvBanTe 4ononHuTebHbIE MOCTOPOHHWE 3N1eMEeHTbI Ha
NoNIOTHO BOPOT. MpyMHbI NOJ06PaHbI C y4ETOM MacCbl MONOTHA.
[lononHutenbHble 3nemeHTbl Bbi3blBaloT NeperpysKky, 4To HeraTuBHO
CKa3blBaeTcA Ha 6anaHCMPOBKe NOSIOTHA 1 MOXKET Bbi3BaTb NOTEPHO
pPaboTOCNOCOOHOCTU MM BIXOA BOPOT 13 CTPOA.

Mepen Hayanom MOHTa)ka BOPOTHOrO MOSIOTHa HEOOXOAMMO yAanuTb

3aLMTHYIO NNEHKY BOKPYr MECT YCTaHOBKM GpYPHUTYPbI N 13 30H Npu-

MbIKaHVA NONOTHa K BepXHEMY 1 GOKOBbIM YNAOTHUTENAM (3aLLUTHYO

NNEHKY yAanuTb Ha pacctoaHum 50... 100 mm).

Mpn ycTaHOBKe 3M1eKTponpuBoaa co6niofaiiTe ykasaHus n3roto-
BUTeNA BOPOT 1 npuBopaa. Micnonb3yiiTe TONbKO OpurnHanbHblie
coeAviHUTEeNbHbIE feTanyn N3rotToBMTens.

A ocyulecTBIeHNA TEXHUYECKN NpaBuIbHOro 1 6e3onacHoro
MOHTa)a c/iefiyeT TLaTeNbHO BbIMOHATD BCe YKa3aHHbIe B UANI0-
CTpaTUBHOI YacTn paboune onepauyunmn.

AnAa nnaBHol 1 6ecluyMHO pa6oTbl OCY PONIMKOB B KPOHLITENHAX
1 OCM NeTneBbIX COeNHEHNI cMa3aTb KOHCUCTEHTHOM (NnacTny-
Holl) cma3Koii. HanpaBnsiowme BOpoT cMa3biBaTb 3anpeLjeHo.

HAJNIAQKA, ONMPOBOBAHUE U NMPOBEPKA U3AENNA

Mocne 3aBepLlWeHNA MOHTaXHbIX pa60T C naHenen YAannTb 3alNTHYIO
NNeHKY. 33Fpﬂ3HeHHble Y4aCTK1 BOPOT OUYNCTUTD. Mornka BOPOT Npowns-
BOAUNTCA yncTon BO,qOI7I nnn HearpeccMBHbIMN MOKOLWKMMU pacTBOpamMun
cncnonb3oBaHMeEM Fy6KI/I VNN MATKOW BETOLLW.

Mpn MoliKe CTEKON [OMyCKaeTcs, Npu HEOBXOAMMOCTH, MPUMEHATbL
cpefcTBa ANA YNCTKU NiacTMacc. Micnonb3yemble uncTalme cpecTsa
LLOMKHbI BbITb HENTPAnbHbBI K akpuny unun nonvkapboHaty. He npume-
HATb abPasnBHbIX YNCTALMX CPEACTB MW CPEACTB ANA YACTKW CTEKNa,
copepalumx CnupTbl.

Mocne npoBeAeHVsA MOHTaXKa BOPOT NMPOBOAATCA PaboThbl MO NpoBepke
bYHKUMOHMPOBaHWA 3aNMpaloLwmnx YCTPONCTB 1 MO MPOrpaMMUMPOBaHMio
3neKTponpmeoga.

Pa6oTocnoco6HOCTb BOPOT AOMKHA MPOBEPATLCA MATUKPATHBIM BbINON-
HEHVEeM LyKNa «MOAbEM-OMyCKaHNe» NOoTHa.

[ins BOPOT C 3neKTpoABMraTenemM AONONHUTENbHO NPOBOANTCA NMPOBEP-
Ka paboTbl aBTOMATMKM Ha BCEX 3aMpOrpaMM1POBaHHBIX PEXMMAX.
MonHoe yaaneHue 3auTHOMN NeHKN HEOGXOAMMO NPOU3BECTY CPasy XKe
NoCse OKOHYaHMsA MOHTaXa BOPOT.

CAAYA CMOHTUPOBAHHOIO U3AENNA
Cpayva 3aKa3unky CMOHTVPOBAHHOTO U3LEeNWA NMPOV3BOAUTCA B Clefy-
loLem nopsake:

* npeactasutenem OpraHm3auumn, NPOn3BeALLEN MOHTaX U3genus,
NPOV3BOAUTCA MOMHAA AEMOHCTPaALMA GYHKLMOHANbHOM
paboTocnocobHOCTM BOPOT;

* Npomn3BOANTCA 3anosIHeEHNE 3KCI‘IJ1yaTaL|I/IOHHOI7I LOKYMeHTauun.



ENGLISH

. GENERAL INFORMATION

Correct mounting of sectional doors is an essential requirement for
reliable and long-term operation of the doors. The installation manual
contains the description&procedures and their recommended sequence
while installing the doors. All requirements and procedures concerning
door installation must be strictly observed.

The contents of this document cannot serve as the basis for legal claims.
ALUTECH reserves the right to make amendments and additions to im-
prove the sectional door design and installation procedures.

. SAFETY MEASURES

Installation of doors must be performed by qualified installers only. The
installers must have knowledge of door design and technological stages
of installation procedures by preferably passing through a training pro-
gramme and understanding of the safety measures and compliance with
HSE requirements.

. REQUIREMENTS FOR OPENINGS

Openings prepared for door installation must meet the following re-
quirements:

« the openings must be of square or rectangular shapes;

« the opening surfaces must be plain and smooth to affix the door
frame;

« the deviation of walls, lintel and ceiling from vertical and horizontal
alignment must not exceed 1.5 mm per metre and must not be more
than 5 mm in the overall width or height;

« there must be enough room for door installation, free of building
obstructions, heating pipes, ventilation, etc.

. RULES FORINSTALLING THE DOOR
FRAME AND TRACKING SYSTEM

« Door frame must be fixed symmetrically to the vertical axis of an
opening;

« vertical door frame profiles must be fixed vertically;

« vertical door frame profiles must abut flush with walls. Gaps up to
5 mm are acceptable, but they must be packed flush by strips behind
the fixing points;

« diagonals measured at the end points of horizontal track profiles
must not differ by more than 2 mm;

* a door must be securely fixed for safe operating and resistance to
wind loading movement.

Type of fixings are described below based on the material construction

of the walls:

« anchors or rawlplug anchors are utilised for fixing a door to a wall
made of concrete, solid bricks, expanded-clay concrete, natural stone
or other similar materials;

extended rawlplug anchors (160 mm long) for fixing a door to a wall
made of lightweight cellular concrete, air bricks, shell limestone.
External diameter of an anchor should be 10 mm;

self-tapping screws of 6.3 or 8 mm external diameter must be used
for fixing a door to metal constructions.

To ensure the reliable fixing of a door to the walls it is necessary to install
steel flat washers under screw heads or nuts. Washers should have the ex-
ternal diameter of 24...30 mm, and a thickness—1.6.... 2.0 mm. Screws
must be produced from steel with anti-corrosion coating not less than
9 microns thick. Strength class is not less than 5.6.

All fixings must be corrosion resistant.

. DRILLING

Depending on the material from which walls are made, the following
methods of drilling for door fixings are recommended:

« drilling without hammer action is recommended for making holes in
lightweight cellular concrete, air bricks, shell limestone, as well as for
metal constructions;

« drilling with light hammer action is recommended for making
apertures in solid bricks;

« full hammer action is recommended for walls made of concrete
(density of more than 700 kg/m?) and natural stone.

Drilling depth must be greater than anchor length by at least the diam-

eter of the screw. Diameter of drilled holes must not exceed rawlplug an-

chor manufactures recommendations. The holes must be cleaned from
dust and stone particles.

6.

JAN

TAN
TAN

®

DOOR INSTALLATION

Before installing a door, the floor and the opening must be completely
prepared and all building work completed.

It is necessary to provide proper water drainage within the floor, as well
as ventilation of the premises. If any building works are being conducted
in the premises while a door is being installed, the door must be protect-
ed from splatter, concrete, plaster, stone, aggressive substances (acids
and alkali), paint, or impact etc.

No adaptions or changes must be made to the door design.

* Do not remove and change elements and parts of a door. Use only
original parts supplied by the door manufacturer.

* Do not add additional items on a door leaf. Springs have been
balanced to the original door leaf weight. Additional elements can
overload the springs, which adversely affects the balancing system
and can result in door breakage.

Before door leaf is installed it is necessary to take off the protective film

around the holes for handles, locks, hinges and at the ends of panels from

outside, where the door leaf meets with the top and side sealing (protec-
tive film should be taken off 50... 100 mm from side caps).

While installing a motor follow the door and motor manufacturers’
instructions. Use only original connecting parts supplied by the manu-
facturer.

Strictly follow all procedures detailed in the pictures in sequence to
perform a technically correct installation.

To ensure smooth and noiseless operation of roller spindles in brackets
and hinge pin connections lubricate them with consistent (flexible)
grease. Do NOT lubricate door tracks, they are designed to operate
without.

FINAL INSPECTION AND TESTING OF DOOR

After having completed the installation, remove the protective film from
the panels. Clean any dirty parts of the door. The cleaning should be done
by sponge soaked with water or non-aggressive liquids.

For window cleaning it is possible to use cleaning fluids for plastics. The
fluids must be neutral to acrylic or polycarbonate. Do not use abrasive
cleaning substances or substances for window cleaning containing sol-
vents.

After having installed a door, check the operation of locking devices and
programming of the motor.

Door operation should be tested by five open/close cycles. For addi-
tional automated functions the door should be tested additionally in all
programmed modes.

All the film must be taken off as soon as installation is over.

HAND OVER OF THE COMPLETED INSTALLED DOOR
A hand over to a Client is recommended in the following way:

« installer or a company representative demonstrates the full operation
of a door;

¢ maintenance documentation is completed and passed to the client.



DEUTSCH

. ALLGEMEINE ANGABEN

Die ordnungsgemafe Montage von Sektionaltoren gilt als unbedingte
Voraussetzung zur Aufrechterhaltung der hohen Gebrauchseigenschaf-
ten des Produkts. In der Anleitung finden Sie empfehlenswerte Ausfiih-
rungsabfolgen und die Beschreibung des Montagevorganges fiir unsere
Sektionaltore. Alle bestehende Normen und Vorschriften, die sich auf die
Montage der Sektionaltore beziehen, sind unbedingt zu beachten.

Der Inhalt der vorliegenden Anleitung gilt nicht als Grundlage fiir das
Ableiten von Rechtsanspriichen. Alle Anderungen in der vorliegenden
Anleitung und Anderungen der Konstruktion der Sektionaltore sind auch
ohne Vorankiindigung vom Unternehmen ALUTECH vorbehalten.

. SICHERHEITSVORAUSSETZUNGEN

Die Montage der Toranlage ist nur durch geschulte und qualifizierte
Fachmonteure auch in Bezug auf Arbeitssicherheit auszufiihren. Wah-
rend der Montage sind die nationalen Richtlinien und Arbeitssicherheits-
vorschriften unbedingt einzuhalten.

. ANFORDERUNGEN AN DIE TOROFFNUNG
Die Tor6ffnung soll folgenden Anforderungen entsprechen:

« die Tor6ffnung sollte standardmaBig rechteckig sein, oder eine
zwischen Auftraggeber und Auftragnehmer beiderseits vereinbarte
und definierte Form haben;

« die Oberflache der Toréffnung sollte gerade, eben, ohne Verputzreste
und Risse sein;

« die maflliche Abweichung der senkrechten zur waagerechten Ebene,
darf nicht mehr wie 1,5 mm/m betragen;

* der benétigte Freiraum zur Montage der Toranlage, soll frei von
bauseitigen Konstruktionen wie Heizungen, liftungen oder
Beleuchtungskdrper sein.

. VORGABEN ZUR MONTAGE UND BEFESTIGUNG
DER TRAGENDEN KONSTRUKTIONEN DES TORES

* Das Tor ist symmetrisch zur senkrechten Achse der Toréffnung
anzubringen;

* bei der Montage ist der Auffiitterungsrahmen mittels Wasserwaage
senkrecht auf einer Ebene an der Toréffnung anzubringen;

« der Auffitterungsrahmen ist in seiner gesamten Lange an
der Toro6ffnung flachenbliindig zu befestigen. Die méglichen
entstehenden Spaltmafe sind bis 5 mm zulassig. Diese sind mit
Abdichtungsmasse zu verschlieBen;

* die Langendifferenz, gemessen an den Endpunkten des
Auffutterungsrahmens, darf nicht mehr als 2 mm betragen;

« die Toranlage ist so zu befestigen, dafl davon keine Gefahr fiir Leib
und Leben ausgeht.

Die Wahl von Befestigungselementen héngt in erster Linie von den Ei-

genschaften des Werkstoffes der Wande der Toroffnung ab:

* Stahlankerduibel, Nylondiibel mit Verschraubung auf Beton,
Vollziegel, Keramsit-Beton, Naturstein und anderen Werkstoffen;

* Lange Kunststoff-Diibel mit Schrauben (160 mm Lange) zur
Befestigung des Tores an der Wand aus leichtem Zellenbeton,
Hohlziegel, Gas-Silikat-Blocke, Muschelkies. AuBendurchmesser des
Ankers oder Diibels=10 mm;

¢ Selbstbohrschrauben mit Durchmesser 6,3 bzw. 8 mm zur
Befestigung an Stahlunterkonstruktionen.

Um der Schraubverbindung die nétige Festigkeit zu gewahrleisten, soll-

ten zwischen Schraubenkopf und Torelement, sowie zwischen Sechs-

kantmutter und Torelement jeweils eine Karosseriescheibe mit dem

AuBendurchmesser von 24 bis 30 mm und der Dicke von 1,6 bis 2 mm

montiert werden.

Die Schraubenverbindung aus Stahl mussen einen Korrosionsschutz von
mindestens 9 mkm haben. Die Festigkeitsklasse darf nicht unter 5.6 lie-
gen. Alle Befestigungselemente mussen korrosionsbestandig sein.

. BOHRUNGEN FUR BEFESTIGUNGSELEMENTE

Empfehlenswert sind folgende Arten der Bohrung zur Befestigung von

Verbindungselementen je nach Werkstoff der Wand:

* Bohren ohne eingeschaltetes Hammerwerk: Empfehlenswert bei
Bohrungen in Hohlziegel, leichten Zellenbeton, Gas-Silikat-Blocken,
Muschelkies, sowie in Stahlkonstruktionen;

* Bohren mit leicht eingeschaltetem Hammerwerk: empfehlenswert
bei Bohrungen in Vollziegel;

* Bohren mit stark eingschaltetem Hammerwerk fir Wande aus Beton
Uber 700 kg /m? Dichte oder Konstruktionen aus Naturstein.
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Die Tiefe der Bohrung sollte um einen Durchmesser der Schraube tiefer
sein, als das zu verankernde Bauteil des Diibels. Der Durchmesser der
Bohrung sollte etwas geringer sein als der Durchmesser des Diibels.
Dabei sollte die Offnung keine Materialreste wie Bohrstaub enthalten.

. MONTAGE DER TORANLAGE

Vor der Montage der Toranlage sollten Offnung und Boden im Raumin-
nern komplett vorbereitet werden.

Es ist notwendig, die Wasserabfiihrung im Bereich von Bodendichtung
und Stiitzrahmen sowie eine effektive Belliftung des Innenraumes zu ge-
wahrleisten. Bei Montage im geschlossenen Raumen sollte das Tor vor
Beginn der Bauarbeiten mit Schutzfolie tiberzogen werden.

Anderungen an der Konstruktion des Tores sind nicht gestattet.

* Entfernen oder andern Sie keine Bauelemente, Baueinheiten und
Funktions-Teile. Verwenden Sie nur Originalteile vom Hersteller.

* Bringen Sie keine zusétzlichen oder fremde Bauteile an das Torblatt
an. Die Torsionsfedern sind dem Gewicht des Torblattes angepasst.
Zusétzliche Bauteile kénnen eine Uberlastung hervorrufen, die
negative Auswirkung auf den Gewichtausgleich haben und zu
Schaden oder Stoérungen fiihren kann.

Vor Montage bitte die Schutzfolien im Bereich der Zubehorteile entfer-

nen. Bitte entfernen Sie auch allseits die Folien von Gummi-Abdichtun-

gen (50...100 mm von der Seitenleiste).

Bei der Montage des Elektroantriebes, halten Sie sich an die
Vorschriften des Tor- bzw. Antriebsherstellers. Verwenden Sie nur
Original-Verbindungselemente des Herstellers.

Zur Durchfiihrung einer technisch korrekten und zuverlédssigen
Montage sind die im illustrierten Bereich angefiihrten Montage-
vorschriften einzuhalten.

Fiir gleichméaBigen und gerduschlosen Lauf der Rollen und Rollen-
achsen-Verbindungen, je nach Bedarf mit Schmiermittel einfetten.
Bitte vermeiden Sie das Einfetten der Laufschienen.

. INBETRIEBNAHME UND TESTLAUF DER TORANLAGE

Nach Montage der Toranlage ist die Schutzfolie von den Paneelen zu
entfernen. Falls notig, sind alle schmutzbefallenen Komponenten des
montierten Tores ordnungsgemaR zu reinigen. Die Reinigung des Tores
erfolgt mit Hilfe sauberen Wassers, oder mit nicht materialangreifenden
Reinigungsmitteln sowie dem Einsatz eines weichen Schwammes oder
Lappens.

Beim Putzen der Verglasungen sind Reinigungsmittel fiir Kunststoffe zu
verwenden. Die Putzmittel miissen eine nachgewiesen neutrale Wirkung
auf Acryl und Polycarbonat haben. Unter keinen Umstanden ist die Ver-
wendung von Scheuermitteln oder alkoholhaltigen Mitteln zum Putzen
der Scheiben erlaubt.

Nach der Montage ist die Funktionstestung aller Ver-und Entriegelung-
einrichtungen vorzunehmen und der Elektroantrieb zu programmieren.
Die uneingeschrénkte Funktionsfahigkeit des Tores ist vor der Bauabnah-
me zu priifen. Dafiir 6ffnen und schlieBen Sie das Torblatt 5 mal. Fur Tore
mit Elektroantrieb ist zusatzlich die uneingeschrankte Funktion in allen
vorprogrammierten Einstellungen zu prifen.

Alle Schutzfolien sollte nach der Montage entfernen werden.

. UBERGABE DES TORES

Die fertig montierte Toranlage, wird wie folgt an den Kunden tibergeben:

 der Fachmonteur fiihrt dem Kunden die Leistungsfahigkeit
dieser Toranlage vor und unterweist Ihn in alle Funktionen und
Sicherheitseinrichtungen;

« die der Toranlage beigelegten Dokumentationen, sind dem Kunden
vollstandig zu Ubergeben.
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GENERALITES

Il est indispensable que l'installation des portes sectionnelles soit faite
suivant des regles précises pour garantir leur pérennité. Le présent ma-
nuel donne le détail des instructions pour une installation standard de
nos portes. Il est indispensable que ces instructions soient scrupuleuse-
ment respectées pour que la garantie s'applique.

Le contenu de ce manuel ne peut en aucun cas étre utilisé comme
base d’une quelconque réclamation. La Société ALUTECH se réserve le
droit d'apporter toute modification utile au contenu de ce livret ou a la
conception de ses portes.

MESURES DE SECURITE

Linstallation des portes doit étre réalisée par du personnel qualifié et
compétent. Il est important de connaitre les techniques précises pour
le montage des portes. Les techniciens de montage doivent travailler en
respectant les normes de sécurité.

EXIGENCES CONCERNANT LES BAIES
Les baies préparées doivent étre conformes aux exigences suivantes :

* les baies doivent étre de forme rectangulaire, ou autre, en
concertation avec le client et le poseur ;

* les surfaces de I'encadrement de la baie doivent étre sur le méme
plan, unies et plates, sans superflu de mortier d'enduit et sans
fissures ;

* I'écart des surfaces actives de la verticale et de la ligne horizontale
doit étre compris entre 1,5 mm/m et que 5 mm;

« l'espace nécessaire pour le montage des portes doit étre propre et
dégagé des produits pour le batiment, des conduits de chaleur et de
ventilation etc.

INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION ET LA
FIXATION DES STRUCTURES PORTANTES DES PORTES

« Les portes doivent étre disposées symétriquement par rapport a I'axe
vertical de la baie;

« eninstallant les supports des portes doivent étre placés
verticalement a I'aide d’un niveau;

* les supports doivent adhérer a I'encadrement de la baie du haut
en bas. On admet des espaces libres inférieurs a 5 mm, espaces qui
doivent étre éliminés par l'installation des plaques sur les points de
fixation ;

« la différence entre les longueurs des diagonales mesurées a des
points extrémes des supports ne doit pas dépasser 2 mm ;

* les portes doivent étre efficacement fixées et ne présenter aucun
danger pour la santé et la vie de 'homme.

Le choix des éléments de fixation dépend des caractéristiques de la

matiere de la baie :

chevilles métalliques d'écartement a cadre (d'ancrage), chevilles de
nylon avec des vis pour la fixation des portes a un mur en béton,

de brique pleine, de béton d'argile expansée, de pierre naturelle et
d’autres matériaux semblables ;

chevilles plastiques allongées avec des vis (160 mm de longueur)
pour la fixation des portes a un mur en béton Iéger ou cellulaire,

de brique avec des vides verticaux, de blocs siliceux, de calcaire
coquiller. Le diamétre extérieur de la barre d'ancrage ou de la

cheville — 10 mm;

vis auto-perforantes avec le diamétre extérieur du filet de 6,3; 8 mm
pour la fixation des portes aux constructions métalliques.

Pour le serrage sécurisé des éléments de la construction de portes aux
charpentes de batiments il faut installer des rondelles plates d’acier
24...30 mm de diamétre extérieur et 1,6... 2,0 mm d'épaisseur sous les
tétes de vis ou sous les écrous. Des vis doivent étre faites d'acier avec le
revétement anti corrosion d'épaisseur au minimum 9 microns. La classe
de résistance de la vis ne doit pas étre inférieure a 5.6. Toute la boulon-
nerie doit résister a la corrosion.

PERCAGE DES TROUS DE FIXATION

Pour l'installation de la boulonnerie selon le matériau des murs on re-
commande les modes de percage suivants :

* un percage sans percussion est recommandé pour faire des trous
dans les murs en brique creuse, de bétons légers ou cellulaires, de
blocs siliceux, de calcaire coquiller et aussi les pieces métalliques ;

* un pergage avec percussion légeére est recommandé pour faire des
trous dans les murs de brique pleine ;

* le mode « percussion » est recommandé pour les murs de béton avec
densité supérieure a 700 kg/m? et pour les constructions en pierre
naturelle.

Lalongueur de pergage doit étre plus que la longueur de la partie ancrée

de la cheville au minimum a un diamétre de la vis. Le diamétre d'un trou

percé ne doit pas dépasser le diamétre de la cheville. Le trou doit étre
débarrassé des débris du percage.

INSTALLATION DES PORTES

Avant l'installation des portes il faut préparer la baie et le plancher.

Il faut assurer un bon captage d'eau au niveau de joint du sol et des sup-
ports et aussi garantir une aération efficace du logis. Pendant les travaux
de construction il faut protéger les portes déja installées des éclabous-
sures de mortier, du ciment, du platre, des substances agressives et caus-
tiques (acide ou alcali), des peintures, du sel, etc.

Toute modification de la structure des portes est interdite.

* N'éliminez pas et ne changez pas les détails, les blocs, les pieces de
fonction. N'utilisez que les piéces d'origine.

 N'installez pas les éléments supplémentaires non prévus sur le tablier
de portes. Les ressorts sont choisis en tenant compte du poids de
tablier. Les éléments supplémentaires provoquent le surcharge ce qui
rompt le balancement du tablier et peut générer une panne.

Avant l'installation du tablier de portes il faut enlever le film de protec-

tion tout autour des éléments et accessoires ainsi que des zones d'adhé-

rence du tablier aux joints d’étanchéité supérieur et latéraux (le film de

protection enlever a une distance de 50... 100 mm.

Pendant l'installation du moteur électrique suivez les instructions
du producteur de portes ou de moteur. N'utilisez que des piéces
d’accouplement d'origine.

Pour une installation correcte et sire il faut exécuter soigneu-
sement toutes les opérations de travail comme montrées sur les
illustrations.

Pour le bon fonctionnement, doux et silencieux, de I'axe des
galets installés dans les paliers et de I'axe des charniéres il faut les
lubrifier avec de la graisse consistante et plastique. Il est interdit
de graisser les rails de guidage de portes.

REGLAGES, TEST DU PRODUIT

Apres les travaux de montage il faut enlever le film de protection des
panneaux. Nettoyer les portes en cas de besoin. On nettoie les portes
avec de l'eau pure ou avec des détergents neutres en utilisant des
éponges ou des chiffons doux.

Pendant le lavage des vitres il est autorisé d'utiliser les détergents pour
plastiques. Les détergents utilisés ne doivent pas attaquer I'acrylate et
le polycarbonate. N'utilisez pas les détergents abrasifs ou les nettoyants
alcoolisés pour vitres.

Apreés l'installation des portes il faut tester les dispositifs de fermeture et
la programmation du moteur.

La fonctionnalité des portes est controlée par le cycle quintuple « ouver-
ture-fermeture » du tablier.

Pour les portes motorisées on controle aussi le fonctionnement de tous
les automatismes, a tous les modes programmeés. Immédiatement apres
I'achévement du montage des portes il faut entierement enlever le film
de protection.

LIVRAISON DES PORTES MONTEES

La livraison finale des portes montées au Client doit étre réalisée dans

l'ordre suivant :

* le représentant de I'Installateur fait la démonstration du bon
fonctionnement des portes ;

* on met a disposition du client 'ensemble de la documentation.



CESKY

. OBECNE INFORMACE

Spravna montaz sekcnich vrat je jedna z podminek zachovani jejich vyso-
kych spotiebitelskych kvalit. V ndvodu jsou uvedeny doporucené kroky
a posloupnost jejich provedeni v pribéhu montaze vrat. Vsechny existu-
jici normy a pravidla, tykajici se montaze vrat, musi byt bezpodmine¢né
dodrzeny.

Obsah daného navodu nemUze byt zdkladem pro pravnické pretenze.
Spole¢nost ALUTECH si ponechava pravo na provedeni dopliik a zmén
v konstrukci vrat a stavajiciho navodu.

. PRAVIDLA BEZPECNOSTI

Montaz vrat musi provadét pouze kvalifikovany persondl, seznameny
s konstrukci vrat a technologii montaze vrat, musi byt proskolen a sezna-
men s bezpe¢nostnimi pravidly. Pfi provadéni montaze je bezpodminec-
né nutné dodrzet narodni pravidla a normy, tykajici se bezpecnosti prace.

. POZADAVKY NA STAVEBNi OTVORY

Pripravené otvory musi splfiovat nasledujici pozadavky:

 otvory musi mit pravouhly tvar, nebo jiny tvar, predem odsouhlaseny
zakaznikem a montazni organizaci;

* povrchy ploch oramovani otvoru se musi nachéazet v jedné roving, byt
rovné a hladké, bez bublin vyrovnavaci malty a trhlin;

* odlisnost pracovnich povrch( od vertikaIni a horizontalni osy nesmi
byt vétsinez 1,5 mm/m;

* prostor potfebny pro montaz vrat, musi byt zbaven stavebnich
konstrukci, trubek topeni a ventilace atd.

. PRAVIDLA MONTAZE A UPEVNENI

NOSNE KONSTRUKCE

* Vrata se musi nachazet symetricky k vertikdIni ose otvoru;

* pii montazi musi byt opérné stojiny vrat postaveny podle roviny
k vertikalni ose;

* opérné stojky musi priléhat k ordmovani otvoru po celé délce.
Jsou povoleny mezery mensi nez 5 mm, které musi byt odstranény
vyvlozkovanim v mistech upevnéni stojek;

* rozdil délek diagonal (Uhlopficek), namérenych mezi rohy otvoru,
nesmi byt vétsi nez 2 mm;

* vrata musi byt radné pfipevnény k podkladu vhodnou kotevni
technikou a nesmi hrozit nebezpeci ohrozeni zdravi a Zivota lidi.

Upevniovaci prvky se voli podle charakteristiky materidlu otvoru:

* rozporné kovové ramové (kotevni) hmozdinky; nylonové hmozdinky
se Srouby pro upevnéni ramu ke sténé z betonu, z pIné cihly,
keramzitbetonu, pfirodniho kamene a podobnych materidld;

* prodlouzené plastikové hmozdinky se Srouby (délky 160 mm) pro
upevnéni vrat ke sténé postavené z lehkych beton(, dutych cihel,
porobeton, skofepinovych blokd. Vnéjsi primér skoby nebo
hmozdinky — 10 mm;

* samofiezné Srouby c vnéjsim primérem 6,3; 8 mm pro upevnéni vrat
ke kovovym konstrukcim.

Pro zabezpeceni spolehlivého pfitlaku prvka konstrukce vrat ke stavebni

konstrukci je nutno pod hlavice sroubt poloZit kovové ploché podlozky

vnéjsiho priiméru 24...30 mm, tloustky 1,6 ... 2,0 mm. Srouby musi byt

z oceli, pokryté nerezavéjicim povrchem o tloustce min. 9 mkm. Trida

pevnosti min. 5.6.

Vsechny upevnovaci prvky musi byt odolné proti korozi.

. PROVEDENI UPEVNOVACICH OTVORU

Doporucené rezimy vrtani pro montaz upevnovacich element( v zavis-

losti na materialu konstrukce stén:

* rezim cistého vrtani (bez pfiklepu). Doporucuje se pro provadéni
otvor( v dutych cihlach, lehkych beton(, pérobetond, skofepinovych
blokt a do ocelovych konstrukci;

* rezim vrtani s lehkym pfiklepem se doporucuje pfi vrtani do plnych
cihel;

* rezim perforace se doporucuje pro stény z betonu o hustoté nad
700 kg /m? a konstrukci z pfirodniho kamene.

Hloubka otvoru pro hmozdinku musim byt vétsi minimalné o jeden pra-
mér Sroubu. Primér otvoru musi stejny jako primér hmozdinky a ocistén
od zbytk{ po vrtani.

. MONTAZ VRAT

Pred montdzi vrat musi byt otvor a podlaha v budové hotovy.

Je zapotiebi zajistit spolehlivy odvod vody v oblasti podlazniho tésnéni
a opérnych stojek a efektivni ventilaci mistnosti. V piipadé Ze se v dobé
montaze vrat provadi stavebni prace, vrata se musi ochranit pied po-
stiikanim maltou, cementem, sédrou, lakovacich natérd a agresivnich
rozpoustédel a soli.

Provadét zmény v konstrukci vrat neni povoleno.

* neodstranujte a neménte detaily, uzly a funk¢ni ¢asti. Pouzivejte
pouze origindlni prvky od vyrobce vrat.

* nemontuje dopliujici detaily na panel vrat. Pruziny jsou vyrobeny
podle vahy panelu vrat. Doplrikové elementy jsou pfi¢inou pretizeni,
coz negativné plsobi na vyvéazeni vrat a muze dojit k poskozeni nebo
zastaveni ¢innosti vrat.

Pred zahajenim montdze vrat je tfeba odstranit samolepici folii kolem

mist instalace konzol, pantd, zdmku, madla a jinych doplikovych pred-

méta. Tak téz v mistech kde vrata pfiléhaji k bo¢nim a horni tésnici gu-

mé(folii odlepit ve vzdalenosti 50-100 mm).

Pfi montazi elektrického pohonu dodrzujte pokyny vyrobce i po-
honu. Pouzivejte pouze originalni spojovaci material vyrobce.

Pro provedeni technicky spravné a bezpecné montaze, je nutno
peclivé provadét veskeré pokyny podle ilustraci uvedenych v na-
vodech.

Pro hladky a tichy provoz osi¢ek vodicich kolec¢ek bo¢nich konzol
a stiedovych pantti pouzijte bilou vazelinu TA20501. Mazat vodici
listy vrat je zakazano.

. SERIZENI, ZKOUSKA A KONTROLA VYROBKU

Po ukonc¢eni montaznich praci je nutno odlepit z panell ochranny obal.
Uspinéné casti vrat vycistit. Myti vrat se provadi ¢istou vodou nebo nea-
gresivnimi prostiedky s pomoci houbi¢ky nebo hadfiku. Pfi myti skel je
povoleno, pokud je to nutné, pouzivat prostiedky urcené k ¢isténi plas-
tiku. Pouzivané cistici prostfedky musi byt neutrdlni k akrilu nebo k po-
lykarbonatu. Nelze pouzivat pastové istici prostiedky nebo prostiedky
na cisténi skel, které obsahuiji alkohol.

Po ukonceni montaze vrat se provadi zkouska funkénosti uzaviracich
mechanizmi a programovani elektrického pohonu.

Spolehlivost vrat se provéfuje pétinasobnym zvednutim a spusténim
rolety.

U vrat s elektrickym pohonem se dodatecné testuje automatika ve viech
naprogramovanych rezimech.

Uplné odstranéni ochranné folie je tfeba provést hned po montazi vrat.

. PREDANi SMONTOVANEHO VYROBKU

Predani Zakaznikovi smontovaného vyrobku se provadi nasledovné:

* zastupcem organizace, kterd dodala a namontovala vyrobek, je
provedena Uplna demonstrace funk¢ni zpUsobilosti vrat;

* je provedeno vyplnéni provozni dokumentace.




POLSKI

. INFORMACJE OGOLNE

Prawidtowy montaz bram segmentowych jest warunkiem niezbednym
dla zapewnienia wysokiej jakosci podczas ich uzytkowania. W niniejszej
instrukcji pokazano zalecang kolejno$¢ postepowania i opis typowego
procesu montazu bram. Wszystkie istniejace zasady i przepisy, majace
zastosowanie do instalacji bram, powinny by¢ $ciéle przestrzegane.

Zawarto$¢ tej instrukcji nie moze by¢ podstawa do roszczen prawnych.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i uzupetnien
do konstrukgji bramy i niniejszej instrukgji.

. SRODKI BEZPIECZENSTWA

Montaz bramy powinien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany perso-
nel, ktéry zna konstrukcje i proces technologiczny instalacji bramy oraz
zostat przeszkolony z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy. Przy wyko-
nywaniu prac montazowych nalezy $cisle przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw krajowych, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

. WYMAGANIA DOTYCZACE OTWORU

POMIESZCZENIA GARAZOWEGO

Przygotowanym otworom stawia si¢ nastepujace wymagania:

* powinny by¢ prostokatne lub posiadac inny uzgodniony przez
Zamawiajacego i Wykonawce ksztatt;

* powierzchnie obramowania otworu powinny znajdowac sie w jednej
ptaszczyznie, by¢ rowne i gtadkie, bez osaddw z zaprawy tynkarskiej
i peknie¢;

« odchylenie powierzchni roboczych w pionie i poziomie nie powinny
przekracza¢ 1,5 mm/m ale nie wiecej niz 5 mm;

* przestrzery wymagana do montazu bramy, powinna by¢ wolna
od konstrukgji budowlanych, rur grzewczych, przewodéw
wentylacyjnych itp.

. ZASADY MONTAZU KONSTRUKCJI NOSNEJ BRAMY

* Brama powinny by¢ umieszczona symetrycznie wzgledem osi
pionowej otworu;

* przy montazu bramy profile nosne powinny by¢ ustawione na
odpowiednim poziomie i zzachowaniem pionu;

« profile powinny przylega¢ do obramowania otworu na catej dtugosci.
Dopuszczalne sa miejscowe szczeliny nie wieksze jednak niz5 mm,
ktore powinny by¢ wyeliminowane poprzez ustawienie podktadek
dystansowych w punktach mocowania;

* réznica dtugosci przekatnych, zmierzona w skrajnych punktach belek,
nie powinna przekracza¢ 2 mm;

* brama powinna by¢ solidnie zamocowana i nie stanowi¢
potencjalnego zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi.

Wyboru elementéw mocujacych dokonujemy w zaleznosci od charakte-

rystyk materiatu otworu:

* rozporowe metalowe dyble (kotwy), nylonowe dyble z wkretami

do mocowania bramy do $ciany wykonanej z betonu, cegty petnej,
keramzytu, naturalnego kamienia i innych podobnych materiatow;
wydtuzone plastikowe dyble z wkretami (dtugos$¢ 160 mm) do
mocowania bramy do $ciany, wykonanej z betonu lekkiego

i porowatego, cegly z pionowymi szczelinami, gazowych blokéw
silikatowych i wapiennych. Zewnetrzna $rednica kotwy lub dybla —
10 mm.

wkrety samogwintujace o $rednicy zewnetrznej gwintu 6,3; 8 mm do
mocowania bramy do konstrukcji metalowych.

Aby zapewni¢ niezawodne mocowanie elementéw bram do konstruk-
¢ji budowlanych, pod tby srub lub pod nakretki nalezy wiozy¢ stalowe,
ptaskie podktadki, ktérych srednica zewnetrzna wynosi 24...30 mm,
grubos$¢ — 1,6...2,0 mm. Sruby powinny by¢ wykonane ze stali z po-
wioka antykorozyjng o grubosci nie mniejszej niz 9 mikrometréw. Klasa
wytrzymatosci srub nie mniejsza niz 5.6.

Wszystkie elementy mocujgce musza by¢ odporne na korozje.

. WYKONANIE OTWOROW MOCUJACYCH

Zaleca sie nastepujace sposoby wiercenia dotyczace instalacji elemen-
tow zlgcznych, w zaleznosci od materiatu konstrukcji scian:

wiercenie bez udaru — przy otworach wykonywanych w cegle
dziurawce, betonie komérkowym, bloczkach silikatowych i
wapiennych, a takze konstrukcjach metalowych;

wiercenie z lekkim udarem — przy wykonywaniu otworéw w petnej
cegle;

wiercenie udarowe — sciany z betonu o gestosci powyzej 700 kg/m?
i w konstrukcjach z naturalnego kamienia.

B b b

Glebokos¢ wiercenia powinna by¢ wieksza niz zakotwiczona czes¢ dybla,
minimum o jedng $rednice $ruby. Srednica otworu nie powinna przekra-
czac Srednicy dybla, przy czym otwér musi by¢ oczyszczony z odpadow
po wierceniu.

. MONTAZ BRAMY

Przed montazem bramy, otwér i podtoga w budynku musza by¢ catkowi-
cie wykorniczone, zgodnie z finalnym projektem.

Konieczne jest zapewnienie prawidtowego odptywu wody w obszarze
skrzydta bramy i jej elementéw nosnych oraz efektywna wentylacje
pomieszczenia. Jesli w czasie montazu w pomieszczeniu s przeprowa-
dzane prace budowlane, brama powinna by¢ chroniona przed zachlapa-
niem zaprawa, cementem, gipsem, agresywnymi i zracymi substancjami
(kwasami i zasadami), materiatami malarskimi, sola sypang w zimie, itp.

Dokonywanie zmian w konstrukcji bramy jest niedozwolone.

* Prosze nie usuwac i nie modyfikowa¢ elementéw, podzespotdw,
czesci funkcjonalnych. Nalezy uzywac tylko oryginalnych elementéw
otrzymanych od producenta bramy.

* Nie nalezy instalowa¢ dodatkowych, obcych elementéw w skrzydle
bramy. Odciazajace skrzydto zostaty dobrane, biorac pod uwage jego
ciezar. Dodatkowe elementy powoduja przeciazenie, co negatywnie
wptywa na wywazenie skrzydta, moze spowodowac niewtasciwg
prace albo zepsucie sie bramy.

Przed montazem skrzydta bramy koniecznie trzeba usunac¢ z zewnatrz

folie ochronng w miejscach wokoét otworéw pod uchwyty, zamki, zawiasy

oraz przy zakonczeniach paneli, tam gdzie skrzydto styka sie z bocznym

i gérnym uszczelnieniem (folia ochronna powinna by¢ usunieta w obsza-

rze 50... 100 mm od naktadek bocznych i profilu gérnego).

Podczas montazu napedu elektrycznego bramy nalezy postepo-
wac zgodnie z instrukcjami producenta bramy i napedu. Uzywaj
tylko oryginalnych elementéw potaczeniowych producenta.

Dla realizacji technicznie poprawnego i bezpiecznego montazu
nalezy doktadnie wykonywac wszystkie wskazane w ilustracyjnej
czesci operacje robocze.

Dla ptynnej i cichej pracy osie rolek we wspornikach i osie potaczen
zawiasowych smarowac¢ smarem stalym (plastycznym). Zabronione
jest smarowanie prowadnic bram.

. REGULACJA, TESTOWANIE | KONTROLA WYROBU

Po zakonczeniu prac montazowych usunac folie ochronna z paneli. Oczy-
Sci¢ zabrudzone czesci bram.

Mycie bram nalezy wykonywac czysta woda lub nieagresywnymi srodka-
mi myjacymi, uzywajac gabki lub miekkiej szmatki. Podczas mycia szyb
dozwolone jest, jesli to konieczne, zastosowanie srodkéw do czyszczenia
tworzyw sztucznych. Uzywane $rodki czyszczace, powinny by¢ neutral-
ne dla akrylu i poliweglanu. Nie wolno uzywac agresywnych srodkéw
czyszczacych lub srodkéw do czyszczenia szyb zawierajacych alkohole.

Po instalacji bramy nalezy sprawdzi¢ dziatanie urzadzen zamykajacych
i programowanie napedu elektrycznego.

Praca bramy powinna zosta¢ sprawdzona poprzez pieciokrotne wykona-
nie cyklu «podnoszenie-opuszczanie» skrzydta.

Dla bram z silnikiem elektrycznym dodatkowo przeprowadzane jest
sprawdzanie pracy automatyki na wszystkich zaprogramowanych try-
bach.

Cata folia musi by¢ usunieta zupetnie zaraz po zakonczeniu montazu
bramy.

. ODDANIE ZMONTOWANEGO WYROBU DO UZYTKU

Oddanie Klientowi zmontowanego wyrobu do uzytku odbywa sie w na-

stepujacym porzadku:

* zaprezentowanie petnej, funkcjonalnej sprawnosci bramy przez
przedstawiciela Firmy, ktéra wykonata montaz wyrobu;

» wypetnienie dokumentacji eksploatacyjnej.
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ALGEMENE INFORMATIE

De belangrijkste voorwaarde voor het waarborgen van de hoogste nor-
men van het gebruik van sectionaaldeuren is hun correcte installatie.
Deze handleiding geeft de volgorde van de instructies en een beschrij-
ving van de standaard methode voor het installeren van de deuren. Alle
bestaande regels en normen die van toepassing zijn aan de installatie
van de deuren moeten strikt worden nageleefd.

De inhoud van deze handleiding mag niet de grondslag van rechtsvorde-
ringen zijn. Society ALUTECH behoudt zich het recht voor om wijzigingen
aan te brengen alsook toevoegingen aan het sectionaaldeur ontwerp
en de installatie te verbeteren volgens eigen procedures.

VEILIGHEIDSMAATREGELEN

De installatie van de deuren moeten worden uitgevoerd door gekwalifi-
ceerd personeel ervaren in de constructie en montage van de technisch
procedure van de deuren, goed opgeleid en geinformeerd over de veilig-
heidsmaatregelen. Het uitvoeren van de montage gebeurt volgens strik-
te voorwaarden en nationale normen die van kracht zijn met betrekking
tot de veiligheid tijdens het installeren.

VOORSCHRIFTEN VOOR DE DEUROPENINGEN

De opening voor de deur montage moet aan de volgende eisen worden
voldaan:

« de openingen dienen vierkante of rechthoekige vormen te zijn;

* de opening van de oppervlakken moet vlak en glad zijn om het
deurframe aan te brengen, zonder gips of mortellaag en zonder
scheuren;

« de afwijking van muren, bovendorpel en het plafond van de verticale
en horizontale oppervlakten mag niet meer bedragen dan 1,5 mm
per meter en niet meer dan 5 mm in breedte en hoogte;

* de ruimte die nodig is voor de installatie van de poort moet vrij zijn
van bouwstructuren, verwarmings en of ventilatieleidingen.

REGELS VOOR MONTAGE VAN DE
DEURLIJST EN ROLSYSTEEM

* Deurkader moeten symmetrisch worden bevestigd aan de verticale
as van de opening;

* Verticale kozijn profielen moet verticaal worden verankerd met
behulp van een waterpas;

* Verticale kozijn profielen moeten aansluiten met de muren. leemtes
tot tot 5 mm zijn aanvaardbaar, maar ze moeten worden verpakt en
verzonken door strips achter de bevestigingspunten;

* Het verschil in lengte, gemeten aan het eindpunt van het draagraam,
mag niet meer dan 2 mm bedragen;

* Een sectionaaldeur moet goed worden bevestigd voor veilig gebruik
en resistent tegen windbelasting.

De keuze van bevestigingselementen afhangt van de kenmerken van de

constructie van de poort:

* Metalen keilbout ankers worden gebruikt voor het bevestigen van
een poort aan de muur, gemaakt van beton, volle baksteen, celbeton,
kalksteen of soortgelijke materialen;

* langwerpige keilbout met schroef (160 mm lang) buitendiameter van
het bout moet 10 mm zijn.

« Zelftappende schroef met een buitendiameter van 6,3; 8 mm voor de
bevestiging aan het ijzerprofiel.

Om ervoor te zorgen dat er een betrouwbare verankering is van een

sectionaaldeur aan de muur is het noodzakelijk stalen platte ringen te

installeren met schroeven met anticorrosie coating en uitwendige dia-
meter van 24...30 mm en een dikte — 1,6...2,0 mm. minimale dikte van

9 micron. De sterkteklasse van de schroef is ten minste 5,6.

Alle gebruikte hardware moet bestand zijn tegen corrosie.

BOREN

Voor het verankeren, afhankelijk van het materiaal van de wanden be-
veelt men de volgende methoden van boren aan:

* Zuiver boren zonder hamereffect wordt aanbevolen voor het maken
van gaten in licht en celbeton, licht-, gassilicaat blokken, alsmede
voor metalen constructies;

* Hamermodus wordt aanbevolen voor betonnen muren met een
dichtheid hoger dan 700 kg/m3 en voor natuursteen.

De lengte van de boring is gelijk aan de lengte van de van het bevesti-

gingsanker, de diameter moet iets kleiner zijn dan de diameter van het

anker. De gaten moet worden gereinigd van boorgruis.

6.
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INSTALLATIE VAN DE POORT
Voor de poort montage moet de vloer en de opening volledig zijn voor-
bereid en alle bouwwerkzaamheden afgerond.

Tijdens de bouw moet de geinstalleerde poort worden beschermd tegen
spatten van de mortel, cement, gips, stoffen agressieve en corrosieve
stoffen zoals zuur of loog, verf, zout, enz.

Veranderingen in het ontwerp van de deur is niet toegestaan.

« Verwijderen of wijzigen van deur componenten, samenstellingen en
functionele onderdelen zijn niet toegelaten. Gebruik alleen originele
onderdelen van de fabrikant.

* Installeer geen extra elementen op het deurblad, de veren zijn
afgestemd op het oorspronkelijke deurblad gewicht. Extra elementen
kunnen de veren overbelasten, wat tot een negatieve invloed op het
evenwicht systeem kan leiden en tot breuk van de deur.

Voordat het deurblad is geinstalleerd is het noodzakelijk de beschermfo-

lie te verwijderen rond de gaten voor handgrepen, sloten, scharnieren en

aan de uiteinden van de buitenzijde van de panelen waar het deurblad
zich aan de boven-en zijkant afdichting aansluit (beschermfolie moet

50...100 mm van zijkappen worden verwijderd).

Tijdens de installatie van de elektrische motor volg de instructies
van de producent van de sectionaaldeur of motor. Gebruik alleen
onderdelen van originele oorsprong.

Volg nauwgezet alle procedures van de afbeeldingen in de juiste
volgorde om een technisch correcte installatie uit te voeren.

Om voor een soepele en geruisloze werking van de rollers en as
in de beugels en scharnierverbindingen smeren we deze met een
consistent (elastisch) vet. Het is verboden de geleiderails te sme-
ren, ze zijn ontworpen om zonder te functioneren.

IN BEDRIUFSTELLING, TESTEN VAN DE POORT

Na de installatie van de poort, de beschermfolie van de panelen verwij-
deren Indien nodig, al met vuilaangetaste onderdelen van de geassem-
bleerde sectionaaldeur goed reinigen. de reiniging van de poort gebeurt
met schoon water of niet-agressieve reinigingsmiddelen en met het ge-
bruik van een zachte spons of doek.

Voor glazenwassers is het mogelijk kunstof reinigingsvloeistof gebrui-
ken.

De vloeistoffen moeten neutraal zijn, acrylaat of polycarbonaat. Gebruik
geen schurende stoffen of stoffen gebaseerd op alcohol.

Na de montage van een sectionaaldeur, controleer de werking van de
vergrendelingen en de programmering van de motor.

Werking van de poort wordt door de cyclus vijfmaal «<Open — Dicht» van
het deurblad getest. geautomatiseerde functies van de sectionaaldeur
moet bovendien worden getest in alle geprogrammeerde modi.

Alle beschermfolie moet direct na de installatie worden verwijderd.

OVERDRACHT VAN DE GEINSTALLEERD DEUR

Overdracht geinstalleerde sectionaaldeur aan de klant gebeurt binnen

de volgende volgorde:

* Installateur van het montagebedrijf demonstreert de volledige
werking van een deur;

* De bedieningsdocumentatie wordt correct ingevuld en aan de klant
overhandigd.
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YLEISET OHJEET

Nosto-oven pitkdikdisen ja luotettavan kdytdn edellytyksend on oven oi-
kea asentaminen. Asennusohje siséltda tdsmalliset ohjeet asennustyon
vaiheista. Kaikkia vaiheita tulee noudattaa tarkasti.

ALUTECH pidéattaa oikeuden kaikkiin muutoksiin nosto-oven asentami-
seen liittyvissd ohjeissa. Taman asiakirjan sisaltda ei voida kayttaa oikeu-
dellisten vaatimusten perusteena.

TURVATOIMET

Oven asentamista suositellaan tehtavaksi vain siihen tehtdvaan valtuute-
tun asentajan toimesta. Valtuutetulla asentajalla tulee olla suoritettuna
tehtaan jarjestama kurssi, jossa asentaja on perehdytetty oven asennuk-
siin liittyviin teknisiin vaiheisiin ja turvallisuusmaarayksiin.

VAATIMUKSET OVIAUKOLLE

Nosto-ovelle varatun aukon tulee tayttaa seuraavat vaatimukset:

« oviaukon tulee olla nelion tai suorakaiteen muotoinen;

 oviaukon pintojen tulee olla tasaisia ja sileitd oven karmien sujuvan ja
turvallisen kiinnittdmisen mahdollistamiseksi;

« seinien, ovipalkin ja katon poikkeama pysty- ja vaakasuorista linjoista
ei saa ylittda 1,5 mm metriad kohden ja enintdan 5 mm yleisesta
leveydesta ja korkeudesta;

« oviaukossa pitda olla tarpeeksi tilaa oven asentamista,
lammitysputkia ja tuuletusta jne. varten eiké sielld saa olla esteita
asennustyota varten.

OVEN KARMEIHIN JA KISKOJARJESTELMAAN

LITTYVAT OHJEET

* Oven karmi tulee kiinnittdd symmetrisesti oviaukon pystyakselille;

* Oven karmin pystyprofiilit tulee kiinnittaa pystysuoraan;

* Oven karmin pystyprofiilien tulee kiinnittya tiukasti seindan. Enintaan
5 mm raot hyvaksytaan, mutta ne taytyy tasata rakennuspintaan
sopivalla materiaalilla;

 Vaakakiskojen paatepisteissa mitattu vinous ei saa ylittdd 2 mm;

* Oven pitaa olla lujasti kiinnitetty turvallista kdyttod varten ja sen tulee
kestaa voimakkaan tuulen aiheuttamat &killiset liikkeet.

Kiinnitysvaihtoehdot valitaan seindrakenteiden materiaalin perusteella

seuraavasti:

« Kiila-ankkureita kdytetdaan oven kiinnittdmiseen betoni-, tiili-,
luonnonkiviseen tai muuhun kovaan seinamateriaaliin;
« Laajenevaa kiila-ankkuria (160 mm pitka) kdytetdan kun
ovi kiinnitetdan kevyeen tai huokoiseen materiaaliin, kuten
kevytbetoniin, reikatiileen ym. Kiila-ankkurin ulkohalkaisijan tulee
olla 10 mm;
* 6,3; 8 mm itse-porautuvia ruuveja kdytetaan kun ovi kiinnitetdan
metallirakenteisiin.
Jotta varmistetaan oven turvallinen kiinnittdminen oviaukkoon, on kay-
tettdva terdksisia aluslevyja ruuvien ja muttereiden kanssa. Aluslevyjen
ulkohalkaisijan tulee olla 24...30 mm, ja paksuus 1,6...2,0 mm. Ruuvien
tulee olla valmistettu ruostumattomasta terdksesta, ja vahintaan 9 mm
paksuja. Vahvuusluokka vahintaan 5.6.

Kaikkien kiinnitysmateriaalien tulee olla korroosionkestavia.

PORAUKSET

Riippuen seindmateriaalista, seuraavat asiat tulee ottaa huomioon kiin-
nitysaukkoja porattaessa:

« iskuporakoneen kdyttdd ei suositella kun seindmateriaali on kevytta
ja huokoista, tai esim. metallia;

* kevyen iskuporakoneen kayttoa suositellaan koviin materiaaleihin
kuten tiileen ja harkkoihin;

« jared iskutoiminto sopii betoniin (tiheys yli 700 kg/m?) ja
luonnonkiveen.

Poraussyvyyden pitaa olla kiila-ankkuria varten riittava. Reikien halkai-

sijat eivat saa ylittaa kiila-ankkurin valmistajan suosituksia. Reidt tulee

puhdistaa polystd ja kiviaineksesta.

OVEN ASENNUS

Ennen oven asennusta, lattian ja oviaukon tulee olla taysin valmis raken-
nustoiden osalta.

Ennen asennusta on valttdméatontd huolehtia lattian asianmukaisista
kallistuksista ja tilan ilmanvaihdosta. Jos oven asennuksen aikana tilois-
sa tehddan muita rakennustgitd, ovi tdytyy suojata roiskeilta, betonilta,
laastilta, voimakkailta aineilta (happamat ja eméksiset aineet), maalit jne.
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Oven ulkondkoa ei saa muuttaa tai muokata.

« Al3 poista tai vaihda oven paneeleita tai muita osia. Kdytd ainoastaan
maahantuojan alkuperéisia varaosia.

« Al3 lisaa ylimaaraisia osia ovilehteen. Vetojouset on tasapainoitettu
alkuperaisen ovilehden painon mukaan. Lisdosat voivat ylikuormittaa
kiskoja, vaikuttaa haitallisesti tasapainoon ja aiheuttaa oven
rikkoutumisen.

Ennen ovilehden asentamista, suojakalvo poistetaan kdadensijaa, lukko-

ja, saranoita ja paneeleja varten poratuista aukoista ja paneelien paasta

(suojakalvo poistetaan 50... 100 mm suojapelleista).

Koneistoa asennettaessa tulee noudattaa oven ja koneiston
valmistajan asennusohjeita. Kdytd ainoastaan alkuperaiisid, maa-
hantuojan varaosia.

Noudata ehdottomasti kaikkia tydvaiheita kuvien mukaisessa
jarjestyksessd, jotta oven asennus onnistuu teknisesti oikein.

Al3 voitele oven kiskoja, ne on suunniteltu toimimaan ilman
voiteluaineita.

OVEN LOPPUTARKASTUS JA TESTAUS
Kun asennus on valmis, poista suojakalvot paneelien paalta. Puhdista
mahdolliset likaantuneet osat. Puhdistaminen tulee suorittaa vedelld
ja/tai miedolla pesuaineella kostutetulla sienella.

Ikkunoiden puhdistamiseen voi kayttdd muovien puhdistamiseen tarkoi-
tettua pesuainetta. Pesuaineen pitaa sopia akryylille ja polykarbonaatille.
Ala kdyta hankaavia pesuaineita.

Kun asennus on valmis, tarkista lukitsemislaitteiden toiminta ja ohjelmoi
moottori.

Ovikoneisto pitaa testata viisi kertaa avaamalla/sulkemalla ovi. Jos oveen
asennetaan automaattisia lisatoimintoja, jokainen toiminto tulee testata
erikseen.

Loput kalvosta poistetaan, kun asennus on valmis.

ASENNETUN OVEN LUOVUTTAMINEN ASIAKKAALLE

Valmiin tuotteen luovuttaminen suoritetaan seuraavasti:
* asentaja esittelee oven ja antaa kdyttdopastuksen asiakkaalle;
« asiakkaalle luovutetaan yllapito- ja huolto-ohjeet.



DANSK

. GENERAL INFORMATION

En korrekt montage er en vaesentlig forudsaetning for at sikre den hgje
kvalitet og stabilitet. Montagevejledningen beskriver de anbefalede
fremgangsmader, nar man skal montere en garageport. Desuden finder
du lister over det veerktgj og tilbehar, som er nadvendigt for en korrekt
montage. Vejledningen kan anvendes som guide i uddannelse af port-
monterer og andet teknisk personale. Vejledningen er baseret pa vores
viden og erfaring. Alle regler og bestemmelser, der gaelder for montagen,
bgr overholdes meget ngje.

Indholdet af denne vejledning kan ikke blive et grundlag for erstatnings-
krav. ALUTECH selskabet forbeholder sig retten til at eendre og gere tilfg-
jelser til konstruktionen af garageporten og denne vejledning.

. SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Vi anbefaler at bruge fagfolk til montage af garageporte. Montgren skal
have kendskab til portens design og tekniske specifikationer.

. KRAV VED MONTAGE
Porthullet skal gerne leve op til felgende:

» Abningen skal veere enten firkantet eller retangulzert, og porten ber
placeres symmetrisk i forhold til portabningen;

* Inden montage af lodrette skinner, bgr underlaget veere plan og
udjeevnet;

* Lodrette skinner skal placeres teet ved portabningen i fuld lzengde.
Afvigelse pa maks. 5 mm kan accepteres. Forskellen pa diagonal
malet, ber ikke veere mere end 2 mm;

¢ Inden de lodrette skinner fastspaendes pa veeggen, ber der bruges
en loddestok/vatterpas for at sikre en ngjagtig vinkel pa skinnen. Der
kan evt. bruges spaendeskiver til at udligne eventuelle ujaevnheder.

Der skal veaere nok plads til at montere porten i siderne og over porten, sa

der ikke kommer varmergr, ventilation eller andet i vejen for montagen.

Porte og skinner skal vaere sikkert fastgjort og speendt for at porten kan
fungere optimalt og ikke tager skade af vejr og vind.

. FASTGORELSE | BARENDE KONSTRUKTION

« Skinnerne skal fastgeres forsvarligt. Fastgerelses punkterne skal
placeres sé& der bliver en ligevaegtig fordeling af fastgerelsespunkter
hele vejen fra top til bund;

* Fastgerelsen ma kun ske pa skruefaste konstruktioner. Bygningsskum,
darligt tree og andre blgde elementer er forbudt at bruge, da disse
ikke er skruefaste konstruktioner;

* Hvis materialet til fastgerelse er en solid treekonstruktion, beton,
natursten eller hele mursten, kan fastggrelsen laves direkte i det
baerende element;

* Hvis der fastgeres pa metal konstruktioner, er det ngdvendigt at
bruge selvskaerende skruer eller bolte;

* Fastgerelsen af skinnerne bliver forstaerket ved brug af hjgrnebeslag.
Fastgerelsen til skinnen udfgres med to bolte (M6 x 16) med rundt
hoved og metrik med krave. Boltene iseettes fra hjernebeslag siden
igennem de forborede huller.

Typer af skruer til fastgerelse af skinner i baerende konstruktioner:

« der kan vaelges flere forskellige typer af skruer til fastgorelsen. Det
afhaenger helt af hvilke typer af underlag, der skal skrues i. Sparg en
fagmand, hvis der skulle vaere tvivl om, hvad der skal bruges.

* Der ber kun bruges rustfrie skruer. Vi anbefaler at bruge skruer
(160 mm lang) til rawplug (100 mm i diameter) til at fastgere
skinnesaettet i veegge lavet af lettere materialer, sasom; gasbeton.

For fastgarelse i metal konstruktioner, er det ngdvendigt at bruge selv-

skaerende skruer med en ydre diameter pa 6,3; 8 mm. For at sikre det kor-

rekte tryk pa veeggen bruges spaendeskriver i diameter — 24...30 mm,

tykkelse —1,6...2,0 mm.

Skuerne bor vaere rustfrie, med coating pa ikke mindre end 9 micron.
Styrken i skruen ma ikke vaere mindre end 5,6.

. BORING AF HULLER TIL FASTG@RELSE

Felgende er anbefalinger til fastgerelse afhaengig af underlaget:

* Boring uden (slag). Denne type anbefales til boring i hule mursten,
gasbeton, metal mv.;

* Boring med (let slag). Denne type anbefales til boring i hele mursten;

* Boring med (slag). Denne type anbefales til boring i beton, med
densitet pa mere end 700 kg /m?.
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. OVERDRAGELSE AF DEN MONTEREDE PORT

Hullets dybde bgr vare — skruens diameter+laengden pa rawplug. Hul-
lets diameter ber ikke vare sterre end rawplug. Hullet ber vaere fri for
stpvrester.

. PORTMONTAGE

For montage af din port skal gulvet og selve porthullet veere fuldstaendig
klar og alt bygningsafbejde skal vaere afsluttet.

Det er ngdvendigt, at regnvand kan ledes veek fra porten, sa gulvet ma
gerne skrane lidt vaek fra garagen eller carporten. Det er ligeledes godt
at have ventilation i rummet eller udluftningsmulighed. Hvis der bygges
mens porten monteres, er det vigtigt, at porten bliver daekket af, sa den
ikke bliver beskadiget eller far pletter fra beton, maling osv.

Der ma IKKE laves andringer eller justeringer pa porten.

* Man ma ikke fjerne eller eendre elementer eller dele af porten. Brug
kun de originale dele fra producenten.

* Undga at montere yderligere dele pa portbladet. Fjedrene er
dimensioneret udfra portbladets oprindelige vaegt. Hvis portbladet
péfores ekstra veegt kan det overbelaste fjedrene, som kan medfore
en forkert balance i porten og dermed gdelaegge den.

Inden portbladet monteres er det ngdvendigt at fierne beskyttelsesfil-

men ved forborede huller og rundt om enderne pa paneler samt hvor

paneler daekkes af gummlister bade i toppen og ved siderne. Beskyttel-
sesfilmen skal gerne lgsnes 50-100 mm fra endestykkerne.

Folg producentens brugsanvisning nar der installeres en motor pa
porten. Brug kun de originale dele til at forbinde port og automa-
tik.

VIGTIGT! Folg alle billederne slavisk, nar du monterer din port, sa
du far porten korrekt monteret.

Smor IKKE skinnerne med olie for at rullerne skal kere bedre. De er
designed til at kere uden.

. ENDELIGE GENNEMGANG OG TEST AF PORTEN

Nar du er feerdig med montage, skal du fierne beskyttelsesfilmen fra
portbladet. Generel rengering af porten skal vaere med skansom sabe,
fx autosaebe og vand. Brug ikke skrappe rengeringsmidler.

Vinduer kan rengeres | specialsaebe til plastic. Det skal veere neutralt
overfor akryl og polykarbonat. Brug ikke aggressive renggringsmidler
eller vinduesrens med sprit

Efter fuldendt montage tjekkes funktionen af skudriglen, hvis denne er
monteret samt automatikken m. fiernbetjeninger.

Det er en god idé at tested et en 4-5 gange op og ned. Test de forskelli-
ge indstillinger for automatikken, hvis der for eksempel er lavet stop for
udluftning eller lignende.

Resten af filmen flernes med det samme montagen er afsluttet.

Ved overdragelse af porten til kunden foreslas folgende:

* Montgren demonstrerer porten og dens funktioner;
* Information om drift- og vedligeholdelse af porten gives videre til
kunden.
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. GENERELL INFORMASJON

Riktig montering av leddporten er en forutsetning for a sikre hgye for-
bruksegenskaper av produktet. Den anbefalte rekkefglgen og den ty-
piske prosessen for portmonteringen er beskrevet i denne anvisningen.
Alle eksisterende regler og forskrifter som gjelder portmonteringen ma
folges noye.

Innholdet i denne anvisningen kan ikke vzere grunnlag for rettslige krav.

Selskapet ALUTEECH forbeholder seg retten til & gjere endringer og til-
foyelser til utforming av porter og til denne anvisningen.

. SIKKERHETSTILTAK

Portmonteringen ma utferes av kun kvalifiserte montgrer. Monterene ma
ha kjennskap til portdesign og teknologiske faser av monteringsprose-
dyrer. Montgrene ber ha gjennomgétt oppleering og ber ha forstaelse av
sikkerhetstiltakene. Ved monteringen er det ngdvendig a oppfylle gjel-
dende nasjonale sikkerhetsregler og forskrifter.

. KRAV TIL PORTAPNINGER

Apningene forberedt for portmontering ma oppfylle falgende krav:

¢ portapningene ma vaere rektanguleere eller ha en annen form som
avtales mellom Kunden og Leveranderen;

* portapnings overflater ma veere ren og glatt for a feste portkarmen og
de ma ligge i samme flate;

« vertikal og horisontal justering av arbeidsflatene bgr ha avvik pa
maks. 1,5 mm/m og ma ikke vaere mer enn 5 mm i total bredde eller
heyde;

« det skal veere ikke noen bygningskonstruksjoner, varmergr,
ventilasjonrgr osv. pa plassen som kreves for portmonteringen.

. INSTALLASJON-OG FESTEREGLER

FOR BARENDE KONSTRUKSJONER

« Portkarmen skal festes symmetrisk i forhold til den vertikale aksen av
apningen;

« vertikale portramme stgttestenger ma festes vertikalt;

« vertikale portramme stgttestenger ma ligge tett inntil veggen.
Klaringer opp til 5 mm er akseptable, men de ma ha pakninger bak
festepunktene;

 diagonaler malt ved endepunktene av stettestenger skal ikke avvike
med mer enn 2 mm;

* portene ma veere bra festet og skal ikke representere en potensiell
fare for liv og helse.

Valget av festene er avhengig av materialet som dpningen er gjort fra:

« metallankere eller nylon pluggene med skruer benyttes for a feste
en port til en vegg av betong, solid murstein, ekspandert leire
lettbetong, naturstein eller andre lignende materialer;
« utvidet plastpluggene med skruer (160 mm lang) for & fikse porten
til en vegg som er laget av lett cellebetong, luft-klosser, gass silikat
blokker, skallet kalkstein. Ytre diameter pd et anker eller en plugge
skal veere 10 mm;
« selvgjengende skruer pa 6,3 eller 8 mm i ytre diameter ma brukes for
a feste en port til metallkonstruksjoner.
For & sikre palitelig innfesting av en port til veggene er det ngdvendig
a installere stalskiver under skruehoder eller ngtter. Skiver ber ha den ytre
diameter av 24...30 mm, og en tykkelse av 1,6...2,0 mm. Skruene ma
vaere gjort av rustfritt stal, med et belegg av ikke mindre enn 9 mikron.
Styrken av skruen ma ikke veaere mindre enn 5,6.

Alle festene ma vaere korrosjonsbestandige.

. BORING AV HULL FOR A FESTE PORTEN

Folgende boremetoder anbefales for a feste porten. De avhenger av ma-
terialet som veggene er gjort av:

* boring uten slagfunksjon er anbefalt for a lage hull i lett cellebetong,
luft-klosser, gass silikat blokker, skallet kalkstein, sa vel som for
metallkonstruksjoner;

* boring med lett slagfunksjon anbefales for a lage huller i solid
murstein;

* boring med full slagfunksjon er anbefalt for vegger av betong (tetthet
pa mer enn 700 kg/m?3) og naturstein.

Boredybden ma veere stgrre enn anker lengde av i det minste én diameter

av skruen. Diameter av det borete hullet méa ikke overstige diameter av

pluggene. Hullene ma renses for stgv og steinpartikler.

. PORTMONTERING

Fer du installerer porten, ma gulvet og dpningen vaere helt forberedt.

Det er ngdvendig a skaffe riktig vanndrenering i gulvet, samt ventilasjon
av lokalet. Hvis noen byggearbeid blir utfart i lokalene mens porten blir
installert, ma porten veere beskyttet mot splatter, betong, gips, stein, ag-
gressive stoffer (syrer og alkalier), maling, eller annen pavirkning.

Ingen tilpasninger eller endringer skal gjores til utformingen av
porten.

* Ikke fjern eller endre elementer og deler av porten. Bruk kun
originaldeler fra produsenten av porten.

* Ikke legg til flere elementer pa portbladet. Torsjonsfjeerene er
balansert til portens opprinnelige vekt. Tilleggselementer kan
overbelaste fjaerene, og det pavirker balanseringssystemet negativt
og kan resultere i brudd av porten.

For portbladet er installert, er det ngdvendig a ta av beskyttende filmen

rundt hull for handtak, laser, hengsler og i endene av panelene fra utsi-

den, hvor portbladet mater toppen og siden tetting (beskyttende filmen

ber tas av pa en avstand av 50... 100 mm).

Nar du installerer en motor, folg gjerne instruksjoner fra produsen-
ten av porten og motoren. Bruk kun originale tilkoblingsdeler fra
produsenten.

Folg strengt alle prosedyrene som er beskrevet i bildene i rekkefgl-
ge for a utfore en teknisk korrekt installasjon.

For a sikre jevn og lydlgs drift av rullespindlene i braketter og
hengsel av pinnetilkoblingene, smgr dem med konsekvent (fleksi-
bel) fett. Det er forbudt & smgre portskinnene, de er designet for &
operere uten fett.

. JUSTERING, TESTING OG KONTROLL AV PRODUKTET

Etter & ha fullfert monteringen, mé du ta den beskyttende filmen av pa-
nelene. Rengjer noen skitne deler av porten. Rengjgringen ber utfores av
svamp fuktet med vann eller ikke-aggressive vaesker.

For & vaske vinduer er det mulig a bruke rengjeringsmidler for plast. Vees-
kene mé vaere noytrale til akryl eller polykarbonat. Ikke bruk skure stoffer
eller stoffer for vindusvask som inneholder lzsemidler.

Etter & ha montert porten, sjekk driften av laser og programmeringen
av motoren.

Fér a teste portoperasjon, gjor fem "dpne/lukke” sykluser.

Porten skal testes ogsa i alle programmerte moduser for a sjekke andre
automatiserte funksjoner.

All filmen ma tas av sa snart som monteringen er over.

. OVERLEVERING AV DEN FERDIG INSTALLERTE PORTEN

En felgende méte for overlevering er anbefalt:

* installater eller en representant for selskapet viser full drift av porten;
« vedlikeholdsdokumentasjon fylles ut.



SVENSKA

. ALMANN INFORMATION

For lang och tillforlitlig drift sa ar det av yttersta vikt att takskjutporten blir
korrekt monterad. Installationsmanualen innehaller montagebeskrivning
samt rekommenderad foljd pa installation av porten. Var noga och obser-
vant gallande foreskrifter for montage av porten.

Innehéllet | denna dokumentation kan ej ligga till grund for lagliga &t-
garder. ALUTECH forbehaller sig ratten att gora dndringar, tillagg samt
forbattringar gallande design samt montage av porten.

. SAKERHETS ATGARDER

Installatoren maste ha erforderlig kunskap for montage av porten. Instal-
latéren maste ha kunskap om portens design samt dom olika tekniska
stegen | montaget forslagsvis via 6vervakad traning som aven ger forsta-
else for sékerhetsatgarder och 6vriga risker.

. ANSLUTNING TILL PORTOPPNINGEN
Foljande krav stalls pa portens montageomrade:

* dppningen maste vara kvadratisk eller rektangular.

* portens montageyta maste vara jamn och liva med varandra for bra
infastning av porten;

* montageytan, vaggar tak far ej vara mer ur vinkel &n 1,5 mm/meter
eller max 5 mm | portens bredd eller hojd;

* det maste finnas tillrackligt med plats for porten, pa héjden samt
bredden, t.ex. vdrme, el, vatten etc.

. REGLER FOR INSTALLATION AV PORTENS
KARM SAMT SKENOR

* Portens karm méste centereras c/c portdppningen.

« Vertikala vaggskenor fasts vertikalt.

* Vertikala vdggskenor ska téta mot vagg/omfattning, upp till 5 mm
kan schimsas vid infastningen.

* Kryssmattet mellan takmonterade skenor far ej 6verstiga 2 mm.

* Porten maste vara ordentligt fastsatt for sékert anvdndande och
vindmotstand.

Val av infastnings skruvar enligt nedan baseras pa materialet | vag-

gen/omfattningen.

« expanderbult eller skruvplugg anvands fér montage mot Betong,
tegel, halsten, natursten eller liknande material;

* extra langa(min 160 mm) fasadpluggs spik anvénds vid montage mot
ldttbetong, Kalksten eller puts utv. Dim. min 10 mm;

* sjalvborrande skruv diam. 6.3 ... 8 mm anvands vid montage mot stal.

For att vara sdker pa ordentlig infastning sa maste brickor anvandas utv.

Diam. 24...30 mm samt tjocklek 1.6....2.0 mm.

Skruv eller bult ska vara av stal med rostskyddbeldggning av minst 9 mi-

cron. Dragstyrka minst 5.6 alla infastningar maste vara rostskyddade.

. BORRNING

Beroende av material | infarstningsytan sa rekomenderar vi féljande me-
toder:

* borrning utan hammarslag rekommenderas | Lattbetong, kalksten
eller puts;
* borrning med latt hammarslag rekommenderas for tegel;
* Full slagkraft rekomenderas for borrning | betong (densitet Gver
700 Kg/m?) eller natursten.
Djupet pa borrningen maste vara langre &n ldngden pa bulten + min
diameter pa bulten. Diametern pa det borrade halet fér ej vara storre an
skruvplugg eller expanderbultens tillverkares rekommendationer. Halet
maste blasas rent fran smuts och damm.

. PORT INSTALLATION

Fore installationen av porten, sa maste 6ppningen vara helt fardig och
alla anpassningar utforda.

Erforderlig vattendranering | golvet sa val som ventilation av lokalen kan
behova forbattras. Om nagon form av byggnation pagar i lokalen samti-
digt som porten installeras sa maste den skyddas for stank, betong, gips,
splitter aggressiva vatskor(syra, alkaliska), farg eller slag etc.

Inga ombyggnationer eller andringar av portens funktioner ar
tillatna.

* Modifiera eller ta ej bort delar av porten. Anvand endast originaldelar
fran tillverkaren eller dess representant;

TN
A
A

* Montera inget annat pa portbladen. Fjadrar &r anpassade for portens
egenvikt. Om annat monteras pa s kan fjiadrar 6verbelastas och leda
till obalans | port och att porten gar sonder.

Innan portens sektioner monteras sa &r det viktigt att ta bort skyddsfo-

lien runt halen for handtag, 1as, gangjarn samt dar sektionerna moter

topp samt sido-tétlisterna pa utsidan av panelerna (skyddsfolien tas av
ca 50...100 mm fran @ndstycken).

Vid installation av motor folj tillverkaren av porten och motorns in-
struktioner. Anvidnd enbart installations detaljer fran tillverkaren.

For en korrekt och tekniskt rétt installation folj dom detaljerade
anvisningarna som visas pa bilderna och i samma féljd.

For att fa en tyst och jamn gang i porten smorj rullar, tappar och
gangjarn med flexibelt och ej dunstande sprayfett. Smor;j EJ por-
tens skenor dom ar tillverkade for att fungera utan fett.

EGENKONTROLL OCH FUNKTIONS TEST

Efter fardigt montage ta bort resterande skyddsfolie fran sektioner. Ren-
gor porten fran flackar med ett milt tvdattmedel vatten samt svamp/ trasa.

Till ev. Fonster sa anvands rengoringsvatska for plast. Vatskorna maste
vara neutral for acryl eller polykarbonat plaster. Anvénd ej rengjoring
med slipmedel eller I6sningsmedel.

Efter installationen kontrollera Ias samt motorns funktioner.

Porten bor testas 5 6ppna/stang cykler. Och dven extra utrustning ska
stéllas in och kontrolleras.

All skyddsfilm maste avldgsnas efter installation.

. OVERLAMNANDE AV FULLT FARDIG PORT

Overlimnande till kund rekommenderas p4 féljande satt:

« installatoren eller representant for installationsféretaget demonstrera
porten och dessa funktioner;

« drift & Underhalls dokumentation fylls i och lamnas 6ver till kund.
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3ATAJIbHA IHOOPMALUIA

MpaBubHWI MOHTaX CEKLiNHKX BOPIT € 060B'A3KOBOIO YMOBOIO 3abe3-
neyeHHs BUCOKIMX CNOXKMBYMX BAcTUBOCTeN BUPOoOby. B IHCTpyKLil HaBe-
[eHi peKOMeHJ0BaHWI NOPAJOK BMKOHAHHA i ONMC TMMNOBOrO MpoLecy
MOHTa>XKy BOPIT. Bci icHytoui Hopmu i MpaBKna, Wo NOWKPIOTbCA Ha MOH-
Tak BOPIT, MOBUHHI HEYXWIbHO AOTPUMYBATUCA.

3MiCT paHoi IHCTPYKLIT He MOXe 6yTU OCHOBOI ANA PUANYHUX Npe-
TeH3ii. Komnania ALUTECH 3anuwwae 3a co6oto NpaBo Ha BHECEHHA 3MiH
i JONOBHEHb Y KOHCTPYKLi0 BOPIT i Lito IHCTPYKLit0.

3AXO4U BE3NEKN

MoHTaX BOPIT NOBUHEH POOWTU TiflbKM KBasnidikoBaHWUIA NepcoHan, AKNn
3Ha€ KOHCTPYKLIO | TEXHONOTIYHMIA MPOLIEC MOHTaXKy BOPIT, MPOWLLOB Ha-
BYAHHA Ta iHCTPYKTaX 3 TeXHiIKM 6e3neku. Npu BUKOHAHHI MOHTaXXHNX
POGIT cnifi HeYXMNbHO BUKOHYBATW YMHHI HaLioHaNbHi Npaswmna i Hopmu,
Lo CTOCYt0TbCA 6e3neKkn pobiT.

BUMOru oo NPOPI3IB MPUMILLEHD

MNigrotoBneHi Npopisn NOBUHHI BiANOBIAaTU HACTYNHM BUMOTraMm:

NpPopi3u NOBMHHI MaTV NPAMOKYTHY popmy abo iHLLY, y3rogxeHy
3amMoBHVKOM Ta BukoHasuem, opmy;

noBepxHi NNOLWMH 06pamneHHaA NPOopi3y NOBUHHI 3HAXOANTUCA

B OfIHIV NNOWWHI | 6yTW piBHUMK | rnagKkumu, 6e3 Hannueis
LUTYKaTyPHOro PO3UUHY i TPIiLLMH;

BiaXuneHHs poboymx NoBEPXOHb Bif, BepTVKani i Fopn3oHTani He
NMOBWHHI NepeBuLLyBaT 1,5 MM/M, ane He GinbL 5 Mv;

NPOCTip, HEOOXIAHWIA ANA MOHTaXY BOPIT, NOBUHEH YT BiNlbHUM Bif
6yAiBeNbHMX KOHCTPYKLiiA, TPYOONPOBOAIB ONaneHHs Ta BeHTUAALT
iTn

MNPABUJIA YCTAHOBKMW | KPITIJIEHHA

HECYYUX KOHCTPYKLIN BOPIT

* BopoTa noBuHHI 6y Ty pO3TaLLlOBaHi CUMETPUYHO LLOAO BEPTUKaNbHOI
oci npopisy;

* MPU MOHTai ONOPHI CTilIKN BOPIT MOBUHHI 6y TV BUCTaBNEHi NO PiBHIO

y BEPTUKaNbHVX NNOLWMHAX;

OMOPHi CTiliKN NOBWHHI NpunAraTi Ao obpamneHHs npopisy no BCii

JOBXMHI. [lonycKatoTbca micLeBi 3a30pu He Ginblue 5 MM, siKi MOBUHHI

6YTV YCYHEHi LWNAXOM YCTaHOBKM NPOKNaAoK B 0651acTi TOYOK

KpinneHHs;

Pi3HNLA AOBXWH fiaroHanen, 3amipAHa Mo KparHix Toukax CTiINKni,

He NMOBWHHA NepeBuLLYBaTV 2 MM;

BOPOTa NOBWHHI 6yTW HapinHO 3aKpinneHi i He NpeACTaBNATY

NOTEHUiNHOT Hebe3neKu AN XUTTA | 3[0POB'A Nogen.

Brbip KpinunbHMX eneMeHTIB 3[iNCHIOETbCA B 3aN1@KHOCTI Bifj XapaKTe-

PUCTMK MaTepiany Npopisy:

* po3nipHi MeTanesi pamHi (@HKepHi) aobeni, HeNNOHOBI Aro6eni

3 rBMHTaMU, WO BKPYUYIOTbCA ANA KPiNAeHHA BOPIT A0 CTiHNY,
BUKOHaHOI 3 6ETOHY, Liernv NOBHOTINOI, KepPam3UTOBETORY,
NPUPOAHOro KaMeHHo Ta iHLWNX NOAIGHKX MaTepianis;

NoJOBXeEHI NNacTMacoBi flo6eni 3 rBUHTaMK, L0 BKPYYYIOTbCA
(poBxmnHO 160 MM) ANA KpinaeHHA BOPIT 4O CTiHW, BUKOHaHOI

3 JIETKMX | NOPUCTUX BETOHIB, LLEernn 3 BePTUKANbHUMY NOPOXKHEYaMK,
rasocunikaTHUX 6NOKiB, pakyLHAKa. 30BHILLHI AiameTp aHKepa abo
abens — 10 mm.

rBUHTV CAMOHapIi3Hi 3 30BHiLLHIM fiameTpom pi3bbu 6,3; 8 Mm ans
KpinneHHA BOPIT A0 MeTaNeBNX KOHCTPYKLIiiA.

[inA 3abe3neuyeHHA HafiNHOrO NPUTUCKAHHA €NEeMEHTIB KOHCTPYKLiT
BOPIT A0 OyAiBeNbHUX KOHCTPYKLIN Nif rofnoBKy reuHTIB abo nif ranku
cnif BCTAHOBJIOBATU CTaneBi NOCKI Waibu, 30BHILWHIA diameTp AKMX
24 ...30 MM, TOBWMHA — 1,6... 2,0 MM. TBUHTV NOBWHHI By T BUrOTOBNEHI
3i cTani 3 aHTUKOPO3iNHNM NOKPUTTAM TOBLLMHOI He MeHLe 9 MKM. Knac
MiLYHOCTi FrBUHTIB He HUXKYe 5.6.

Bci KpinunbHi feTani NOBUHHI 6yTW CTiKMMK [0 KOpPO3ii.

BUKOHAHHA OTBOPIB MNIA KPINJIEHHA

PekoMeHAYI0TbCA HAaCTYMHI PeXUMU CBEPANIHHA ANA BCTAaHOBNEHHA Kpi-
NUIbHNX eNeMEeHTIB 3a/1eXHO Bifi MaTepiany CTIHOBUX KOHCTPYKLi:

* PEXUM YNCTOrO CBEPANiHHA (6e3 yaapy). PekomeHayeTbcA npu
BUKOHaHHi OTBOPIB B MyCTOTINiN Lierni, Nerkmx i nopuctux 6etoHax,
rasocunikaTHUx 61oKax, paKyLIHAKY, a TaKOX B MeTaieBUx
KOHCTPYKLIAX;

* peXUM CBEPANIHHA 3 IETKMU YAapaMmn PeKOMEHAYETbCA Npun
CBepAniHHI OTBOPIB B NOBHOTIAIN Lerni;
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* pexunm nepdopyBaHHA PEKOMEHAYETbCA ANA CTiH 3 OETOHY LWiNbHICTIO
noHag, 700 Kr/m* i KOHCTPYKLi 3 HaTypanbHOro KaMeHio.

TMnbunHa cBepAniHHA OTBOPIB MOBKHHa 6y T HiNbLIOIK aHKePOBaHOI Yac-

TUHW [lo6ena AK MiHIMyM Ha OVH AiameTp revHTa. [liameTp poscsepase-

HOro OTBOPY He MOBVHEH NepeBuLLYBaTU fliameTpa Atobens, npu Lbomy

0TBIp Ma€ By T oumnLLEHO Bif BiAXOAiB CBEPASTIHHA.

MOHTAX BOPIT

Mepen MoHTaxkem BOPIT Npopi3 Ta nignora B 6yaisni NoBMHHI 6yTn no-
BHICTIO FOTOBI.

Cnip 3a6e3neunTn HaneXXHUi BiABIA BOAW B 06nacTi ywwinbHeHHA nia-
NOTY | ONOPHUX CTINOK, @ TAKOX ePeKTUBHY BEHTUNALIIO0 NPUMILLEHHS.
Y Tomy BMNaAKy, AKLLO B MPOLeCi MOHTaXy B NPUMILLEHHi NPOBOAATLCA
6yqniBenbHi poboTy, BOPOTa CAif 3aXMCTUTK Bif 6pun3ok byaiBenbHOro
PO3UUHY, LLleMeHTY, Tincy, arpecnBHWX Ta IfKUX PeYOBWH (KUCNOT i NyriB),
bapbyBanbHUX MaTepianis, Coni, AKO MOCMMNAOTb B3UMKY i T. M.

BHeceHHsA 3MiH Y KOHCTPYKLil0o BOPIT He AONYCKAETbCA.

* He BnpanainTe i He 3miHIoiTe AeTani, By3nu, yHKUIOHaNbHI YacTUHW.
BnKopmCTOBYITE TiNbKM OpUTriHanbHi enemMeHTV BUPOBHYKa BOPIT.

* He BcTaHOBNIONTE AOAATKOBI CTOPOHHI €N1eMEHTU Ha NOJSIOTHO BOPIT.
MpyMHW PO3TAryBaHHA NifibpaHi 3 ypaxyBaHHAM Macu NONOTHA.
[loaaTKoBi enemMeHTN BUK/IMKaloTb MepeBaHTaXKeHHS, WO HeraTyBHO
NO3HaYa€eTbCA Ha 6anaHCyBaHHI NONOTHA | MOXe BUKSIMKATW BTpaTy
npauesfgaTHocTi abo BKXiA BOPIT 3 nagy.

Mepea NouaTKOM MOHTaXy NMONOTHa BOPIT HEOOXIAHO BUAANMTMN 3aXUCHY

nNiBKY HaBKONO MiCLib BCTaHOBMIEHHA GYPHITYpW Ta i3 30H NpUNAraHHA

MoJSIOTHa A0 BEPXHbOTO Ta BOKOBYX YLLiNIbHIOBaYIB (3aXVCHY NAIBKY BU-

DanuTK Ha BigcTaHi 50... 100 mm).

Mpwu ycTaHOBLi eneKTponpuBoAy AOTPUMYITECh BKa3iBOK BU-
po6HuKa BopiT i npuBoAy. BukopucroByiiTe TinbKu opuriHanbHi
3’'eAHyBaNbHi geTani BUpo6HuMKa.

[inA 3piliCHEHHA TEXHIYHO NPaBWIbHOIO | 6@3NeYHOro MOHTaXy
cnip peTenbHO BUKOHYBaTW BCi BKasaHi B inlOCTpaTUBHIN YacTUHiI
po6oui onepauii.

Hanpagnstoui BopiT 3maLyyBaTit 3a60poHeHo.

HAJIAQKA, BUNPOBYBAHHA | NEPEBIPKA BUPOBY
MicnAa 3aBepLUeHHA MOHTaXHMX POBIT 3 NaHene NOTPIGHO BUAANNTY 3a-
XWUCHY MNiBKY. 3a6pyAHeHi AinAHKM BOPIT ounctntn. Muiika BopiT npo-
BOAWTbLCA YNCTOI0 BOAOIO ab0 HearpeCUBHUMYN MUIOUUMI PO3UMHaMU
3 BUKOPUCTaHHAM ry6Kmn abo mM'aKoi raHuipKa.

Mpun MnTTi ckna ponycKaeTbea, 3a HeOOXIAHOCTI, 3aCTOCOBYBaTH 3aCO6U
[N YALLEHHA NnacTMac. 3acobm Ana YMLLEeHHA NOBUHHI 6y TV HeNTPanbHi
no akpuny abo nonikap6oHaty. He cnif 3actocoByBaTt abpasvsHi 3acobm
ANA YMLLEHHA abo 3acobu ANA UMLLEHHA CKNa, WO MICTATb CIMPTU.

Micna npoBefeHHA MOHTaXy BOPIT NPOBOAATLCA PO6GOTY 3 NEPEBIPKU
dYHKLIOHYBaHHA 3amMMKaloumx NPUCTPOIB Ta 3 MPOrpamyBaHHA enek-
TponpwuBsopay.

MpauespaTHicTb BOPIT NOBUHHa NepeBipATUCA N'ATUKPAaTHUM BUKOHaH-
HAM LMKy «MigNOM-OMyCKaHHA» NONOTHa.

[lnA BOPIT 3 eNeKTPOABUIYHOM [OAaTKOBO NPOBOAUTLCA NepeBsipKa po-
60T aBTOMATUKM Ha BCiX 3anporpamoBaHnX pexmnmax.

MoBHe B1AaneHHA 3aXMCHOI NNiBKM HeOOXiAHO NpoBeCTy Bigpasy X nicns
3aKiHYeHHA MOHTaXy BOPIT.

3A4A4YA SMOHTOBAHUX BUPOBIB

3paya 3aMOBHMKOBI 3MOHTOBAHOIO BUPOOY NPOBOANTLCA B HACTYMHOMY

NopsAAKy:

* npefcTaBHMKoM OpraHisauii, wo 3pobrna MOHTax BUpooy,
NPOBOANTLCA NOBHA AeMOHCTPaLiA GpyHKLiOHaNbHOT NpaLe3aaTHoCTi
BODIT;

* 30iNCHIOETbCA 3aMOBHEHHA eKCrnyaTauiiHol AOKYMeHTaLil.
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Yncno 06opoTOB NPYXKMH
No. of spring turns

Federspannung

Nombres de tours des ressorts

Pocet otacek pruzin
Liczba obrotéw napiecia sprezyny

Een aantal slagen van de veer
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MHCTPYKLIMA MO MOHTAXY
BcTpoeHHoM kanutku

Pycckumi

INSTALLATION MANUAL
Wicket door

English

MONTAGEANLEITUNG
Schlupftor

INSTRUCTION DE MONTAGE
Portillon intégré

Francais

NAVOD K MONTAZI
Integrované brany

éesky

INSTRUKCJA MONTAZU
Drzwi dodatkowych

Polski

MONTAGE HANDLEIDING
Loopdeur

Nederlands

ASENNUSOHJE
Integroitu verdja

Suomi

MONTAGEVEJLEDNING
Integreret der

Dansk

INSTALLASJONS MANUAL
Gangder

Norsk

INSTALLATIONS MANUAL
Gangdorr

Svenska

IHCTPYKLLIA MO MOHTAXY
B6ynosaHoi xBipTkM

YkpaiHcbka
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